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P 261 POLYESTER FILLING PRIMER

Technicky list

TECHNICKE INFORMACE VHODNE POVRCHY PRIPRAVA PODKLADU

Ocistéte povrch pomoci mékké utérky

2K polyesterovy vysoko suSinovy plni¢ a zaklad Kovové povrchy s drsnym nerovnym a odmastovaciho pfipravku ANTISIL

(2v1). podkladem ] °°77 o ’ e
Idealni pro velké plochy. Vhodny pro vyplnéni = (f Ujistéte se, Ze je povrch pred aplikaci
nerovnosti podkladu. Hlinik vytfen do sucha.

Snadné aplikace konven¢ni stfikaci pistoli. Drevéné povrchy

Snadno brousitelny po 3-5 hod. pfi 23 °C,
Vysledkem je hladky neporézni povrch. Laminat

APLIKACE PRODUKTU: jako verze s naslednym brousenim (aplikovano na kovovy podklad)

100:5 natuzte pomoci 3-5h/23°C (73 °F) Bod vzplanuti: Poznamka:
|:|:|:| BODY HARDENER 31°C/88°F ¢ Nedoporucuje se pro bodové opravy.
Zpracovatelnost: 45 min. ¢ Aplikujte pouze s tuzidlem BODY 705.
@23°C Specifickd hmotnost: Dobfe promichejte s plni¢em.
T\| Kratks viny 6-10 min 1.4 g/cm?® Dvgdritfjte ELvlienl'nmax.. 5 %. V opaéném
- - . pfipadé muze zpUsobit skvrny ve
E==/| vzdalenost60-70 cm . Y s L RS
Obsah susiny (nefedéno): finalnim natéru.

Red&ni 0-5 %
BODY 780 polyesterové o .
fedidlo 71 % vahové « NepouZivejte jina fedidla nez

)| B

- BODY 780 (nepouzivat napf. NITRO
P320-P400 VOC (2004/42/EC) ) P P
] ) o EOtaEm vibracni Jedna se o specidlni produkt pro « Neaplikujte na Etch Primery,
8| Viskozita pro aplikaci: ruska autoopravarenstvi. Maximalniobsah 1k pinige, TPA podklady a mékké
23-30sec : VOC pro tuto kategorii je 540 g/L. staré laky.
DIN6 @ 20°C 8 P 600-P 800 Obsah VOC produktu pfipraveného S Y eer s o
Z| Rucnimokié brouseni K pouitije 530 g/L. * Neaplikujte pfi teploté nizsi nez +5 °C

2004/42/11B(c)(540)530 ¢ Skladovatelnost produktu: skladujte

pfi teploté +5°C az 25 °C) pro
- dosazeni dobrych vysledkd pouZijte
7 . g . 2
nebo 2K zaklady, bazovymi 2-8M"/1pfi220 um do 12 mésict. Garantovana

Doporucena pistole:
2.5 mm
1.5-2 bar (22-29 psi)

Vstupni tlak Eystémy nebo akrylatovymi  (suchy film) skladovatelnost je 18 mésicd.
arvami.

Mize byt prelakovan 1K Teoretickd vydatnost:

d‘ﬁ’.

2x vrstva = 200-250 um Sisténi naradi:
Ocistéte naradi pomoci akrylatového

% nebo nitro fedidla.

HVLP pistole:

1.5-1.8 mm

1.5-2 bar (22-29 psi)
vstupni tlak

3x vrstva = 200-250 ym

Vzdy pouzivejte ochranné
pracovni pomucky.

(=]

15-20 min/23°C
Doba na vytékani

Postupujte vZdy podle
tohoto technického listu.

B

Tuzidlo obsahuje organicky peroxid a je oxidantem. Pokud se tuzZidlo dostane do kontaktu s pokoZkou, setiete
okamzité a omyjte mydlem a vodou. Pfi zasaZeni o¢i vyplachnéte velkym mnoZstvim vody a okamzité vyhledejte lékaFskou pomoc.
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